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La importancia de la filtracion de aceite '

Filtrar los lubricantes mejora significativamente el desempeno y rendimiento del aceite; como
resultado, se prolonga la vida util de los equipos y sus componentes, asi como los periodos de
drenado del lubricante. Esto permite prevenir tiempos de inactividad (downtime) y reducir
costos de reparacidon y mantenimiento.
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ELIMINA IMPUREZAS MAYOR RENDIMIENTO REDUCCION DE PERDIDA
DEL EQUIPO OPERATIVAS EN
PRODUCTIVIDAD




PURTEK® FFX-72

PURTEK® PK-107-FS
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Aceite limpio con PURTEK®

SOLUCIONES ULTRA EFICIENTES EN FILTRACION

Protegemos y optimizamos la maquinaria que hace
que nuestro mundo siga en movimiento.

PURTEKU® proporciona soluciones ultra eficientes en
filtracion, separacion y purificacion de aceites
industriales, diesel y aguas aceitosas, garantizamos la
calidad de nuestros productos con tecnologia de
ultima generacion, y personal altamente capacitado,
los sistemas de limpieza PURTEK® se han convertido
en parte esencial para la proteccion de los activos y
sistemas basados en aceite.
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La mayoria de fallos
relacionados con el
lubricante, se deben al

aceite contaminado

PURTEK O

SISTEMAS DE FILTRACIO



Principales tipos de contaminacion

Cuando un sistema opera en condiciones de alta contaminacidon provoca problemas como:
desgaste enlos componentes, fallas en la maquinaria y reduccion en la vida util del aceite. Estas
condiciones generan un incremento en los costos de mantenimiento y una disminucion en la

productividad de los equipos.

T S
Particulas

Se introducen entre las partes
moviles danando la superficie

metalica y causando desgaste.

Agua
Implosiona creando grietas en
la superficie metalicay libera

particulas que aceleran la
cavitaciony la corrosion.

-

Degradacion del aceite

Causada por el desgaste
metalico, la presencia de agua
y altas temperaturas,
formando barniz.

Acidez

Subproducto de la
degradacion del aceite;
provoca corrosion en los

componentes y reduce la vida
util del aceite.
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ACEITELIMPIO

FILTRACION ULTRA
EFICIENTE PURTEK®

ACEITE
CONTAMINADO

PURTEK®

Elimina particulas de
hasta

Purifica cualquier tipo de aceite; hidrau-
licos, engranajes, temple, turbinas,
transferencia de calor, solubles, de
corte directo, gasdleos, diésel, etc.




Sistema de filtracion ultra eficiente
COMPONENTES PRINCIPALES

Toma de muestras /

Tablero de
control eléctrico

Manémetro

Salida de aceite

Elemento filtrante

Housing Motor eléctrico

Entrada de aceite

Bomba hidraulica

PURTEK®



ELEMENTO FILTRANTE
FBLT-72

Componentes
Son discos unidos de

borra de algodén.

Elimina contaminantes sélidos

Se utiliza tipicamente: Grado de filtracién de 3 um (micra) absoluto (equivalente a

0,8 um nominal), es decir, el 98.7% de todas las particulas

¢ Aceites hidraulicos sélidas >3 um

¢ Aceite lubricante de turbina
¢ Aceite de engranes
o Aceite directo para corte

Aproximadamente el 50% de todas las particulas >0,8 um
se retienen en cada pasada.

La capacidad de retencion de suciedad es de 4 Kilogramos
de sdlidos distribuidos uniformemente

Absorbe hasta 2 litros de agua, asi como particulas, y
productos de la degradacion del aceite (oxidacion,
resinas/lodos, barnices).

DATOS TECNICOS

Cap. retencién de suciedad 4 kilogramos . .
Dimensiones

Absorcién de agua 2 litros Diametro: 27.5 cm
Altura: 27.5cm
Peso: 3.8 kg

PURTEK®



Filtros eficientes

@

EQUIPOS PK-14-FF PK-26-FF PK-53-FF PK-80-FF TIPO DE ACEITE
Elemento filtrante . X
* Aceites lubricante
FB-15 FB-72 FB-72 FB-72 FB-72
Cantidad de elementos 1 1 2 3 4 - Aceites hidraulicos
filtrantes
Retencion sélidos (kg) 2 4a6 8al2 12218 6a24  °Aceiteslubricantes
para turbinas
Retencion agua (L) 0.750 2 4 6 8
Viscosidad Cts <150 <3000 <3000 <3000 <3000  *Aceite paraengranajes
Micras 0.8 08 0.8 0.8 0.8 * Aceites para rodamientos
Litros de aceite <1,000 <3,000 <6,000 <12,000 <20,000

PURTEK®



Elimina particulas solidas,
suciedad, aguay acidez

PURTEK O
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Sistema de separacion de agua
COMPONENTES PRINCIPALES

Toma de muestras

Manémetro
Elemento filtrante
Tablero de
control eléctrico
Housing
Valvula de drenado
superior
Salida de aceite L .
Depésito separador

de agua

Elemento coalescente

Electrovalvula de
drenado de agua

Valvula de drenado Motor eléctrico

Bomba hidraulica

Entrada de aceite

PURTEK®




ELEMENTO FILTRANTE
FBLT-72

y densidad inferior al agua. Son discos unidos de

borra de algodén.

Eliminar contaminantes sélidos y agua libre de
aceites minerales con buena demuisibilidad - Componentes

Se utiliza comunmente:

¢ Aceites hidraulicos.

¢ Aceite lubricante de turbina.
* Aceite de engranes.

¢ Diésel.

¢ Aceite soluble para corte.

e Aceite directo para corte.

El filtro PURTEK® FBLT-72 tiene un grado de filtracion de
3 pm absoluto (equivalente a 0,8 um nominal), elimina en
cada pasada el 98.7% de todas las particulas solidas

de >3 pm.

La capacidad de retencion de suciedad de un inserto
FBLT-72 es de 4 a 6 Kilogramos de sdlidos, elimina agua
emulsionada, particulas y productos de la degradacion del
aceite (oxidacion, resinas/lodos, barnices).

DATOS TECNICOS

Capacidad de retencion de suciedad 4 kilogramos

Eliminacion de agua ilimitada

Dimensiones
Didmetro: 27 cm
Altura: 27 cm
Peso: 4 kg

PURTEK®



Filtros separador

EQUIPOS

Elemento filtrante

Cantidad de elementos
filtrantes

Retencion sélidos (kg)
Retencion agua (L)
Viscosidad Cts

Micras

Flujo (I/h)

Litros de aceite

PK-26-FS

=

FBLT -72
1

4
ILIMITADO
<150
0.8
<240
<2,000

PK-53-FS

=

FBLT -72
2

8
ILIMITADO
<150
0.8
<480
<4,800

PK-80-FS

=

FBLT-72
3

12
ILIMITADO
<150
0.8
<720
<7,200

PK-107-FS

=

FBLT -72
4

16
ILIMITADO
<150
0.8
<960
<9,600

PK-2X107-FS

=

FBLT -72
8

32
ILIMITADO
<150
0.8
<1920
<19,200

TIPO DE ACEITE

* Aceites hidraulicos

* Aceites lubricante
de turbinas

» Aceite de engranes

* Diesel

PURTEK®



Eliminador de barniz o
COMPONENTES PRINCIPALES Sensor de nivel (B7) automatico

Toma de muestreo
de aceite contaminado

Housing

Tablero de .
control eléctrico :

Chiller

Sensor de temperatura
de glicol (B5)

Bomba de recirculacion

Enfriador de aire
Toma de muestreo

de aceite limpio

Intercambiador
de placas

Bomba de

- Vélvula de salida
succion

de aceite

\J
Valvula de entrada
de aceite

Valvula de drenado
de charola

Sensor de presion (B4)

PURTEK® Filtro malla de entrada




ELEMENTO FILTRANTE
FVP-72

Remocion de BARNIZ en aplicaciones

donde se.requlera eliminar .contamlna:mtes Componentes
blal?dos dlsuelt.os y susp.endld.os ’(ba.'arnlz) en e ‘ Son discos unidos de
aceites de turbina y aceites hidraulicos que 4 borra de algodén.
operan a temperaturas continuamente e |

elevadas, ha probado su eficiencia con
éxito en las siguientes aplicaciones:

— g |

¢ Turbinas de gas.

¢ Turbinas de vapor.

e Compresores.

¢ Sistemas hidraulicos.
¢ Generadores.

e Cajas de cambios.

El filtro PURTEK® FVP-72 tiene un grado de filtracion de 3 p
m absoluto (equivalente a 0,8 um nominal), elimina en cada
pasada el 98.7% de todas las particulas solidas

de >3 pm.

La capacidad de retencidn de suciedad de un inserto
FVP-72 es 4 a 6 Kilogramos de barniz o sélidos, absorbe
hasta 2 litros de agua y, productos de la degradacion del
aceite (oxidacion, resinas/lodos).

DATOS TECNICOS

Capacidad de retenciéon de suciedad | 4 a6 kilogramos

Absorcién de agua 2 litros

Dimensiones
Didmetro: 27 cm
Altura: 27 cm
Peso: 4 kg

PURTEK®




Removedor de rebabas/lodo
PK-CNC-1000

PK-CNC-1000 elimina virutas, lodos y otros contaminantes de las maquinas CNC, ademas de que puede limpiar rapida
y facilmente depdsitos de agua de centros de mecanizado y equipos de ingenieria, manteniendo siempre limpio el

fluido de corte.

Dispositivo

despresurizador Entrada de agua

Deposito

Portaescobillas

encendido/ apagado

Salida de agua

medidor de presion
negativa

Medidor de presion

Soporte de tuberia

Valvula reguladora
de presion

Ruedas giratorias

PURTEK®



Meétodos para detectar contaminacion en el aceite

Este es el método mas completo y preciso. Se toman muestras del aceite y se envian a un
laboratorio para su analisis.

Los resultados pueden indicar la presencia de particulas sélidas, agua, lodos/barnices y
productos de oxidacién. Se utilizan estandares como el cédigo de limpieza ISO 4406
para evaluar el nivel de contaminacion.

Los analisis también miden la concentracidon de metales de desgaste.

Los datos también permiten evaluar las propiedades del fluido, como la viscosidad, el
numero acido, la oxidacidn y la nitracion.

0% TXP 24 Hrs, 264 Hours 984 Hours
1.2% TXP

PURTEK®



TABLA

ISO 4406

Introducidos los datos en la tabla de
clasificacion I1ISO (a la derecha), esta
muestra de aceite tiene una clase de
contaminacion de 19/17/14.

PURTEK®

MAS DE HASTA CLASE

8.000.000 16.000.000 24

4.000.000 8.000.000 23

2.000.000 4.000.000 22
1.000.000 2.000.000 21
500.000 1.000.000

_ 450.000 particulas >4 micras

130.000 250.000

_ 120.000 particulas > micras

32.000 64.000 16

16.000 32.000
_ 14.000 particulas >14 micras

4.000 8.000 13
2.000 4.000 12
1.000 2.000 ll
500 1.000 10
250 500 9
130 250 8
64 130 7
32 64 6

Numero de particulas por 100 ml de fluido segun
sus clasificaciones por tamano




CODIGO

de Limpieza

Tabla de Codigo de Limpieza

Presién <140 Bar <210 Bar <210 Bar
Engranaje fija 20/18/15 19/17/14 18/16/13
Aspas fija 20/18/15 19/17/14 18/16/13
Pistones fija 19/17/15 18/16/14 17/15/13
Aspas variables 19/17/15 18/16/14 17/15/13
Pistones variables 18/16/14 17/15/13 16/14/12
- VAWuLAs
Presién <210 Bar <210 Bar
Direccional (solenoide) 20/18/15 19/17/14
Presién (modulado) 19/17/14 19/17/14
Control de flujo (normal) 19/17/14 19/17/14
Valvulas de retencién 20/18/15 20/18/15
Valvulas de cartucho 20/18/15 19/17/14
Valvulas de rosca 18/16/13 17/15/12
Valvulas de carga 20/18/15 19/17/14
Valvulas direccional de medicién de presién 18/16/14 17/15/13
Controles remotos hidraulicos 18/16/13 17/15/12
Proporcional Direccional (throttle) 18/16/13 17/15/12*
Proporcional de control de presién 18/16/13 17/15/12*
Proporcional cartucho 18/16/13 17/15/12*
Proporcional de rosca 18/16/13 17/15/12
Servo valvulas 16/14/1 15/13/10*
-~ ACTUADORES
Presion <140 Bar <210 Bar <210 Bar
Cilindros 20/18/15 20/18/15 20/18/15
Motores de aspas 20/18/15 19/17/14 18/16/13
Motores de pistones axiales 19/17/14 18/16/13 17/15/12
Motores de engranajes 21/19/17 20/18/15 19/17/14
Motores de pistones radiales 20/18/14 19/17/15 18/16/13
Motores tipo “Swashplate” 18/16/14 17/15/13 16/14/12
~ TRANSMISIONES HIDROSTATICAS
Presién <140 Bar <210 Bar <210 Bar
Transmisiones Hidrostaticas 17/15/13 15/14/12* 16/14/11*

COJINETES/ RODAMIENTOS

Rodamientos de bola 15/13/11*
Rodamientos de rodillos 16/14/12*
Cojinetes de bronce (alta velocidad) <400 rpm 17/15/13
Cojinetes de bronce (baja velocidad) <400 rpm 18/16/14
Reductores industriales en general 17/15/13

Esta tabla es la recomendacién de Vickers, basado en la horma ISO 4406

PURTEK®



PURTEK®

Niveles de limpieza reconocidos internacionalmente
que garantizar la vida util de los equipos

Internationally recognized cleanliness targets for accepted life of equipment

ISO 4406 Cleanliness Level Code

15/12/9 16/14/11'17/15/11 18/16/13 | 19/17/14 | 20/18/15 | 21/19/16 | 22/20/17

Engine Lube Oils

Life Extensidn

Hydraulic Fluids

Life Extension

Gear Reductions

ife Extensipn

Rolling Element

Life Extension

Bearings

Turbine Oil Life Extension

Journal Bearings Aim
for

Diesel Life Extension

Caution

Caution




CASOS
de exito

PURTEK O
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Prensa compactadora hidraulica

Datos de aplicacion

Maquina

Aceite de lubricacion

Volumen de aceite

PURTEK®

Problematica

La empresa dedicada al prensado de scrap metalico presentaba paros constantes debido a fallas en los pistones hidraulicos. Al
operar a la intemperie, el sistema sufria una alta infiltracién de contaminantes externos en el depdsito, comprometiendo

seriamente el rendimiento y la vida Util del equipo.

Solucion

Se implementé el sistema de filtracion ultraeficiente PURTEK PK-26-FF con el
objetivo de eiminar de manera integral las particulas contaminantes acumuladas
tanto en el depdsito como en el circuito hidraulico general.

Resultados

Se logré eliminar la contaminacion presente en el depésito, reduciendo
significativamente los paros no programados del equipo. Esto permitié mejorar la
eficiencia operativa del proceso de prensado y disminuir los costos asociados al
desgaste y reemplazo de componentes.

Cédigo ISO 4406 Cédigo ISO 4406
23/19/17 18/15/12




Turbina de vapor

Datos de aplicacion

Maquina

Aceite de lubricacion

Volumen de aceite

Problematica

Se detectd una condicion critica en el sistema de lubricacion de la turbina debido a un alto nivel de barniz, la prueba de MPC arrojo un
valor critico de 81, era urgente la implementacion de un plan correctivo para eliminar completamente el barniz y evitar pérdidas
millonarias.

Solucion

Para eliminar los barnices y reducir el MPC por debajo de 10. Se instald un equipo
removedor de barniz PURTEK FVR-107.

Resultados
La unidad PURTEK FVR-107 elimino el 93% del barniz reduciendo el MPC de 81aun Antes
valor minimo de 5. AE MPC 81 AE MPC5

Evitamos grandes pérdidas econdmicas debido a un posible paro de planta, ademas del
costoso cambio del aceite y su confinamiento.

ANTES
MPC (AE) Cédigo ISO 4406 | ASTMD-6304
81 14/13/10 | 26ppm
MPC (AE) Co6digo ISO 4406 | ASTMD-6304
5 14/13/10 5 ppm

PURTEK®



Martillo percutor

Datos de aplicacion

Maquina

Aceite de lubricacion

Volumen de aceite

PURTEK®

Problematica

En una empresa minera en el estado de Sonora. El aceite del martillo percutor presentaba un nivel de contaminacion muy elevado;
ISO 24/21/14, originado por las condiciones extremas de operacion del equipo.Esto ocasionaba cambios constantes de lubricante y
fallas en el pistén, camisas, valvulas, bomba y otros componentes.

Solucion

Instalacion de un filtro ultraeficiente PURTEK PK-14-FF y un elemento filtrante con
capacidad de retencion de suciedad de 1.5 kg

Resultados

Recuperacion de aceite hidraulico en 10 dias.
® Mayor durabilidad y eficiencia del mecanismo al minimizar la acumulacién de

. contaminantes. - Antes Después
Reduccion de fallos mecanicos.

¢ Incremento de la vida del lubricante.
« Aumento de la productividad.

Cédigo ISO 4406 Codigo ISO 4406
24/21/14 17/16/14




Prensa Hidraulica automotriz

Datos de aplicacion

Maquina

Aceite de lubricacion

Volumen de aceite

Problematica

Se identificd contaminacion por particulas soélidas en el sistema hidraulico, originada por el desgaste de componentes
internos y el deterioro de las mangueras hidraulicas.

El analisis del lubricante arrojo con un codigo de limpieza ISO 4406 de 22/19/18 lo que confirma niveles criticos de
contaminacion que comprometen la eficiencia del sistema y aceleran el desgaste de sus componentes.

Solucion

La filtracion del lubricante se realizd con el equipo PK-26-FF,
equipado con un filtro ultraeficiente que retiene particulas de
hasta 0.8 micras.

Resultados

El proceso se realizé con un flujo controlado de 200 litros
por hora, lo que permitié una filtracion eficiente. EI andlisis
posterior del lubricante arrojé un codigo de limpieza ISO

4406: 17/16/13, logrando una reduccién significativa en la Antes Después
contaminacion, lo que confirma la efectividad del servicio. .
. Cédigo ISO 4406

ANTES DESPUES
22/19/18 17/16/13

PURTEK®



Inyectora de plastico refresquera

Datos de aplicacion

Maquina

Aceite de lubricacion

Volumen de aceite

PURTEK®

Problematica

Alta contaminacion por particulas solidas en el sistema hidraulico, derivada del desgaste de componentes internos y
deterioro de mangueras. El analisis de lubricante ISO 4406: 23/19/19 indico un nivel critico de suciedad, que provoco la
saturacion prematura de filtros, reduciendo la eficiencia operativa, aumentando la presion diferencial y elevando el
riesgo de fallas en los componentes hidraulicos.

Solucion gl |

Se filtro el lubricante con el equipo PK-26-FF +FB, que emplea doble filtracion: un
filtro tipo bolsa de 1 micra para la prefiltracion y un filtro final con capacidad
de retencion de particulas de hasta 0.8 micras

Resultados

Se filtro con un flujo controlado de 200 litros por hora con el objetivo de realizar
una filtracion mas eficiente. El andlisis posterior mostrd una reduccion significativa

de contaminantes, con un nuevo cédigo ISO 4406:18/16/14.
Codigo ISO 4406

ANTES DESPUES
23/19/19 18/16/14




INYECTORA DE PLASTICO AUTOMOTRIZ

Problematica

%
ol ;
5
P
s
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superan los rangos recomendados para un funcionamiento eficiente.

Solucion

(ARt

La filtracion del lubricante se realizé con el equipo PK -26-FS filtro separador de
alta eficiencia capaz de remover agua y retener particulas sélidas.

Resultados

Desde las primeras horas se observaron mejoras en la limpieza del fluido. Al finalizar
el procedimiento, los analisis de laboratorio confirmardn una reduccion significativa
en la contaminacion, con un nuevo codigo ISO 4406 de 18/16/13 y un porcentaje
de agua de 0.0010% (a), validando el éxito de la filtracion.

e ' R Vo o Intervalos de drenado de lubricante extendidos.
Datos de aplicacié . . -
Se evito6 el deterioro prematuro de componentes hidraulicos.
Maquina
Aceite de lubricacién Reducimos el riesgo de fallas no programadas .

Volumen de aceite

Contaminacion en el sistema hidraulico de inyectora Husky por particulas sélidas y presencia de agua. Esta condicion se
atribuye al desgaste de componentesinternosy posibles fallas en los sellos o puntos de respiracion. El analisis del lubricante
registré un codigo de limpieza ISO 4406 de 21/19/17 y un contenido de agua del 0.1002% (@), ambos niveles criticos que

ANTES DESPUES
Caodigo ISO 4406 | Codigo ISO 4406

yAVATAY 18/16/13
ASTMD6304C | ASTMD6304C
0.1002% 0.0010%

PURTEK®



FORMADORA DE RINES

Problematica

La empresa fabricante de rines presentaba graves problemas de contaminacién en sus fluidos hidraulicos y de formado, ocasionando
altos consumos de aceite, elevados costos de confinamiento y frecuentes paros de produccién. Durante la inspeccién se detectd que
el polvo metalico proveniente del proceso de corte y rolado de lamina ingresaba a los tanques hidraulicos a través de los respiradores,
reduciendo la vida Util del aceite. De igual forma, en el proceso de Flow Forming se generaba contaminacion severa, con un desecho
semanal de 1,500 a 2,000 litros de fluido de formado, clasificado como residuo peligroso.

Solucion

El sistema de filtracion PURTEK PK-53-FF se implementd para recuperar el fluido de
Flow Forming y, posteriormente, aplicarlo en el fluido soluble utilizado en el area de
formado, optimizando el aprovechamiento de los recursos y reduciendo el volumen de
residuos generados.

Resultados

Se recuperan dos totes de 1,000 litros cada uno, con codigos de limpieza dentro de
especificacion y una concentracion de 9 ° Brix, el fluido soluble estaba en éptimas -
Datos de aplicacion condiciones para continuar operando en el proceso de formado de rines. Antes Despues
Maquina
ANTES DESPUES

. . . . . Codigo ISO 4406 Codigo ISO 4406
Volumen de aceite 61 % de ahorro en consumo de aceite hidraulico. 26/24/19 15/13/11

69 % de ahorro en fluido de Flow Forming.

Aceite de lubricacion

PURTEK®
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